采购货物一览表
	序号
	品名
	规格
	参数
	数量
	单价（含税）
	合计（含税）
	备注

	1
	主席台Ⅰ型
	1400*600*760
	面材：进口E1级厚0.6mm天然胡桃木皮贴面，基材：优质E1级环保中密度板,厚度为18MM，油漆：环保聚酯漆，九道工序无尘喷涂，漆膜硬度2H级，环保指标：游离甲醛量≤1.5mg/L（符合国际环保检测标准）。五金：优质五金配件，五金配件，封边：实木封边，木材含水率低于9%                                                                                      款式、结构标准如图
	6
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	2
	主席台Ⅱ型
	1000*600*760
	面材：进口E1级厚0.6mm天然胡桃木皮贴面，基材：优质E1级环保中密度板,厚度为18MM，油漆：环保聚酯漆，九道工序无尘喷涂，漆膜硬度2H级，环保指标：游离甲醛量≤1.5mg/L（符合国际环保检测标准）。五金：优质五金配件，五金配件，封边：实木封边，木材含水率低于9%                                                                                      款式、结构标准如图
	1
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	3
	主席椅
	常规
	面材：优质西皮，高频热压机加工成型多层弯曲木板，可承250kg压力经过耐酸碱、防虫、防腐特殊处理；海绵：靠背38#海绵，坐板45#密度以上成型PU发泡海绵；脚架：实木四角脚架。                                             款式、结构标准如图
	29
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	4
	会议桌Ⅰ型
	直径4500mm
	面材：进口E1级厚0.6mm天然胡桃木皮贴面，基材：优质E1级环保中密度纤维板,台面厚度为60MM，油漆：环保聚酯漆，九道工序无尘喷涂，漆膜硬度2H级，环保指标：游离甲醛量≤1.5mg/L（符合国际环保检测标准）。五金：优质五金配件，五金配件，封边：实木封边，木材含水率低于9%                                                                                      款式、结构标准如图
	1
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	5
	会议桌Ⅱ型
	5000*1300*760
	面材：进口E1级厚0.6mm天然胡桃木皮贴面，基材：优质E1级环保中密度纤维板,台面厚度为60MM，油漆：环保聚酯漆，九道工序无尘喷涂，漆膜硬度2H级，环保指标：游离甲醛量≤1.5mg/L（符合国际环保检测标准）。五金：优质五金配件，五金配件，封边：实木封边，木材含水率低于9%                                                                                      款式、结构标准如图
	1
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	6
	货架Ⅰ型
	1000*600*2000
	1、架体全部原材料采用钢管和一级冷轧钢板制作,产品生产工艺过程，下料、冲压、轧压等工序全部达到模具化。表面处理：产品表面磷化处理工艺及质量水平应符合 国家标准规定。喷涂粉体或漆膜采用防龟裂、防紫外线粉末，其表面光滑度好。

2、立柱和横梁为：65*65与60*60mm；一角内凹20mm，一角外R30mm，R角边处带2条凹加强筋、R中间外带凸1条加强筋，模具一次成型的异形方管，整体均匀厚度1.2mm，不得铁板折弯拼装焊接（如示意图1）；柱基片厚2.0MM，层板厚1.0MM,天地板厚1.0MM,防震片厚1.5MM，加强筋厚1.0MM,挂板厚1.5MM.                                                                                               3.层板：共5片；采用优质冷轧钢板一次滚压成型,厚度1.0mm，层板正面压 4 根圆弧加强筋，两侧面各 1 根圆弧加强筋，增加承重能力（如示意图2）。根据使用要求层板可上下调动。每层承重300KG                                                                  结构、款式如图
	1
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	7
	货架Ⅱ型
	1800*600*2000
	1、架体全部原材料采用钢管和一级冷轧钢板制作,产品生产工艺过程，下料、冲压、轧压等工序全部达到模具化。表面处理：产品表面磷化处理工艺及质量水平应符合 国家标准规定。喷涂粉体或漆膜采用防龟裂、防紫外线粉末，其表面光滑度好。

2、立柱和横梁为：65*65与60*60mm；一角内凹20mm，一角外R30mm，R角边处带2条凹加强筋、R中间外带凸1条加强筋，模具一次成型的异形方管，整体均匀厚度1.2mm，不得铁板折弯拼装焊接（如示意图1）；柱基片厚2.0MM，层板厚1.0MM,天地板厚1.0MM,防震片厚1.5MM，加强筋厚1.0MM,挂板厚1.5MM.                                                                                               3.层板：共5片；采用优质冷轧钢板一次滚压成型,厚度1.0mm，层板正面压 4 根圆弧加强筋，两侧面各 1 根圆弧加强筋，增加承重能力（如示意图2）。根据使用要求层板可上下调动。每层承重300KG                                                                  结构、款式如图
	3
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	合计（人民币）
	大写：
小写：


立柱图1








层板示意图2








立柱图1








层板示意图2











